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DEVCON® High Performance Backing Compound

Epoxi liquido de alta resisténcia com a resiliéncia e for¢a necessarias para suportar os esforcos gerados nos

trituradores e moinhos.

Descricao do Produto

Devcon® High Performance Backing Compound atua como uma camada de suporte e reforgo entre as pegas da

madquina e absorvendo as cargas decorrentes do impacto.

Caracteristicas e beneficios do Produto

Devcon® High Performance Backing Compound é indicado para aplicagdo em moinhos de haste, bolas, seixos e

autogenos; trituradores de cone e giratério.
Beneficios

100% sdlidos, ndo contém solventes

Alta resisténcia a compressao e ao impacto
Baixissima contracao

Facil de aplicar; facil de usar

Baixa liberacdo de calor durante a cura

Propriedades Fisico-Quimicas

PROPRIEDADES RESULTADOS
Apos 7 dias de cura a 24°C
Cobertura (balde 9,07 kg) 518 L
Temperatura de aplicacao 13-32°C
Cor Vermelho

Coeficiente de expansao térmica

39,16 [(mm)/(mm).°C x 10°°

Mdédulo de flexdo

9.942,2 MPa

Resisténcia a flexdo

70,86 MPa

Resisténcia ao impacto (Sharpy)

7,08 kg.cm/cm

Dureza 85 Shore D
Densidade 1,65 g/cm3
Cura funcional 8 h

Taxa de mistura

Em peso-100:5,94

Em volume- 9,95:1
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Tempo de uso da mistura (pot life a 24°C) 30 min.
Sélidos por volume 100 %
Viscosidade da mistura 10.320 cP
Resisténcia a compressado 110, 7 MPa
Resisténcia a tracao 36,5 MPa
Resisténcia ao cisalhamento 8,1 MPa
Modulo de elasticidade 6600 Mpa
Resisténcia ao impacto lateral 56 cm/kg
Resisténcia térmica permanente apds cura completa 121 °C

* Valores tipicos ndo definindo a especificacdo.

Métodos de Aplicacao

Preparacao da superficie:

1. Limpe completamente a superficie com Devcon® Cleaner Blend 300 para remover todo o éleo, graxa e sujeira.
2.Realize o jateamento abrasivo da superficie com tela de 8 a 40 mesh, ou esmerilhe com rebolo grosso ou disco
abrasivo, para criar uma superficie ampliada para melhor adeséo. O perfil desejado de rugosidade desejado é de 76 a
127 pm, incluindo bordas definidas (ndo utilize lima do tipo Featheredge sobre o epoxi).

Observacao:

Em caso de metais expostos a dgua do mar ou solucdes salinas, realize o jateamento abrasivo e aplique um jato de dgua
em alta pressdo sobre a area e, em seguida, aguarde uma noite para permitir que os sais presentes no metal "transpirem”
para a superficie. Repita o jateamento para retirar todos os sais solUveis. Realize o teste de contaminacdo por cloretos
para determinar a quantidade de sal sollvel (ndo deve ultrapassar 40 ppm).

3.Limpe a superficie novamente com Devcon® Cleaner Blend 300 para remover todos os vestigios de 6leo, graxa,
poeira ou outras substancias estranhas do jateamento abrasivo.

4.Repare a superficie o mais rapido possivel para eliminar qualquer risco de mudanca ou contaminacgao da superficie.

Condicoes de trabalho:

A temperatura ideal de aplicacao é de 13 a 32°C. Em condicbes frias, aqueca a area de reparo diretamente até 38-43°C
antes da aplicacdo de epdxi e mantenha a essa temperatura durante a cura do produto para secar qualquer umidade,
contaminagao ou solvente, bem como para alcancar as propriedades de desempenho maximo.

Instrucoes de aplicacao:

E altamente recomendavel que os componentes sejam misturados em sua totalidade para evitar erros de proporcao
na mistura.)

1. Adicione endurecedor a resina.
2. Misture bem com uma chave de fenda ou ferramenta semelhante (raspe continuamente o material das laterais e do
fundo do recipiente) até obter uma consisténcia uniforme e sem riscos.
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TAMANHOS GRANDES (3 Ib, 4 Ib, 25 Ib): Use um misturador Jiffy do tipo hélice em uma furadeira elétrica. Use o
modelo HS-1 para kits de 3 Ib e 4 Ib.
Use o modelo ES para o kit de 25 Ib. Misture até a cor ficar uniforme e consistente.
Nota: Mantenha a hélice abaixo da linha de liquido, pois ar pode ser adicionado a mistura, resultando em bolhas de ar
na superficie do produto acabado.

Informacgoes adicionais:

Ao derramar Devcon® High Performance Backing Compound, observe as seguintes instrucdes:

- Misture completamente e em seguida, despeje imediatamente na area designada, permitindo o composto
preencher a cavidade sem que fique ar retido.

-Use o Devcon Concave Sealer para selar areas e direcionar o fluxo do composto para a area especificada.

- Qualquer resina ndo misturada (cor diferente) agarrada as laterais e / ou fundo do balde NAO deve ser derramada
no triturador, pois pode ndo endurecer.

- Devcon® High Performance Backing Compound pode ser misturado e derramado individualmente conforme
necessario.

- Devcon® High Performance Backing Compound pode ser misturado e derramado individualmente conforme
necessario.

- Devcon® High Performance Backing Compound adere a si mesmo.

-A aplicagdo de epdxi em temperaturas abaixo de 21° C prolonga a cura funcional e o tempo de vida da mistura. Por
outro lado, aplicando acima de 21° C reduz a cura funcional e a vida util da mistura.

- Devcon® High Performance Backing Compound cura totalmente em 16 horas, quando pode ser usinado,
perfurado ou pintado.

Resisténcia Quimica

A resisténcia quimica é calculada para 7 dias de cura a temperatura ambiente (imerséo de 30 dias) a 24°C

Amonia Excelente
Oleo de corte Excelente
Gasolina sem chumbo Boa
Gasolina sem chumbo Muito boa
10% Acido cloridrico Boa

36% Acido cloridrico Insuficiente
20% Hidroxido de potassio Insuficiente
40% Hidroxido de potassio Excelente
Aguarras Excelente

Armazenamento

Devcon® High Performance Backing Compound é fornecido nas embalagens:
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e Balde 9,07 kg - 81095
Balde 22,68 kg - 81096

e Armazenado na embalagem original, fechada, em ambiente seco, protegida da luz do sol, em temperatura de
21°C.

Informacoes de Seguranca

Leia atentamente todas as indicacdes de perigos de seguranga, precaucdes e primeiros socorros encontrados na FISPQ
(Ficha de informacdes de seguranca sobre produtos quimicos) antes de manusear ou usar o produto.

Para informacdes complementares entrar em contato com nosso departamento técnico.

Limitagcoes e Responsabilidades

As informagdes contidas neste boletim técnico sdo baseadas em nossas experiéncias de laboratério e de campo. A
utilizagdo em condicbes e/ou ambientes diferentes dos conhecidos podem alterar um ou varios dos dados apresentados
nesta publicacdo, e, nestes casos, nossa responsabilidade estara restrita as informagdes por nés confirmadas e/ou
alteradas apds a apresentacao pelo usuéario de suas condigdes de uso.

A ITW néo outorga garantias, explicitas ou implicitas de comercializacdo ou uso para um propdsito particular desse
produto. E de responsabilidade do usuario determinar se o produto ITW é adequado para um propésito particular e
para o método de aplicacao.

As responsabilidades da ITW no periodo de garantia se limitam a reposicdo do material, desde que comprovada por
validacdo técnica em campo, e que todos os cuidados descritos neste boletim, foram tomados. A ITW ndo assume
nenhuma responsabilidade por danos incidentais ou consequenciais, como perda de lucro, negécios ou rendimentos
de qualquer maneira relacionados ao produto, ndo obstante a teoria legal em que a reivindicacdo é baseada.
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